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1. DESCRICOES GERAIS

1.1 Introducao:

O objetivo deste Protocolo de Qualificagao é orientar e detalhar as fases de execugéo do servigo de
qualificacdo dos médulos que constituem o Sistema de Fracionamento em Gradiente de Densidade Marca
Teledyne ISCO. Disponibilizar formularios com os respectivos valores de especificagdo e seu correto
preenchimento para cada fase da execugao da qualificagéo.

Este protocolo devera ser executado e preenchido por pessoal técnico treinado e qualificado pelo
fabricante em Sistemas de Fracionamento em Gradiente de Densidade. Anterior ao inicio do servi¢co de
qualificagéo o Técnico Executante e o Revisor devem ler e entender os procedimentos descritos.

O preenchimento devera ser feito pelo Técnico Executante e revisado pelo Revisor. Os campos onde
nao houver preenchimento nos formularios deverao ser evidenciados com um traco reto na diagonal total do
campo. Quando o valor ou campo néo estiver relacionado ao modelo do fabricante ou a fungéo inexistente
no equipamento a ser qualificado 0 mesmo devera ser riscado com uma reta na diagonal total do campo.

Caso haja desvios nos valores obtidos durante o servico de qualificagdo estes deverdao estar
evidenciados no Formulario 3 - Desvios e Correcdes, juntamente com as agdes tomadas.

Na ultima sesséo deste Protocolo deverao ser anexadas as cépias dos certificados dos instrumentos e
padrées utilizados para a qualificacdo do Sistema de Fracionamento em Gradiente de Densidade.

Apéds o preenchimento total deste Protocolo, ele devera ser revisado e assinado validando os dados
obtidos. Com todos os dados dos formulérios verificados e assinados, devera ser assinado o Formulario 5 -
Aprovagéo Final que evidenciard o término e aceitacao da Qualificagéo realizada.

1.2 Descricao do Sistema:

O Sistema de Fracionamento em Gradiente de Densidade € uma técnica utilizada para o isolamento de
ribossomos e organelas celulares, RNA, DNA e outros para posterior analise.

O Sistema de Gradiente de Densidade Programavel da Isco garante a reprodutibilidade e a formacao de
gradientes através da densidade dentro das condi¢cbes para uso imediato facilitando o processo utilizando
centrifugas convencionais.

As amostras podem ser carregadas para a geracao de gradientes diretamente no tubo de centrifugacéo
através da sua parte inferior ou através de uma entrada superior (canula).

O Sistema de Fracionamento em Gradiente de Densidade produz um perfil continuo de absorbancia lida
pelo Detector de Ultravioleta com o resultado do gradiente produzido sendo coletado de forma precisa por
um coletor de fragdes e registrado através do Registrador Potenciométrico interno ao Detector UA-6.
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O Fracionamento é executado introduzindo uma solugcédo padrdo muito densa ou concentrada no fundo
do tubo centrifugado, elevando o gradiente intacto por fluxo de tamanho. A Solu¢do densa pode ser injetada
de duas formas, seja perfurando o fundo do tubo (Pierce) e com a ajuda de uma bomba peristaltica retirar
as fracdes ou pela parte superior da tampa com uma canula opcional.

Detector de
Absorbancia —3»

percurso optico Fracdo
coletada
Colarde
Borracha
flexivel
Tubo de
Centrifuga ——»
{1 0%0
Bomba —3» O U O
O o o

1.3 Especificacoes do Sistema:

As tabelas de especificagbes técnicas de cada Modulo do sistema serdo colocadas nas suas respectivas

sessOes quando necessario.

1.4 Formulario de Identificacao dos Responsaveis da Empresa Contratante:

Tem como objetivo a confirmagéo da leitura e compreensao do Protocolo de Qualificacao e a liberagéao

do equipamento pelo representante da Empresa Contratante.

Nome Completo

Titulo

Nome: DILANE SOUZA NASCIMENTO

ANALISTA DE QUALIFICAGAO

ENGENHARIA

Departamento

04 / 10 / 2023
Dia  Més Ano

Nome:
Nome Completo

Titulo

Departamento

Dia Més Ano

Formulario 1 - Identificacdo dos Responsaveis da Empresa Contratante.
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1.5 Formulario de Identificacao do Técnico Executante e Revisor da Qualificacao:

Tem como objetivo a Identificacao do(s) Técnico(s) que ira(ao) efetuar os servigos contidos neste
Protocolo. O item “Revisor” devera ser preenchido e assinado pelo responsavel que efetuara a revisdo da
documentacao e pertencente ao quadro de funcionarios da Empresa Contratante.

Técnico: MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA 04 / 10 / 2023
Nome completo ~ Dia Més Ano
ENGENHEIRO DE MANUTENCAO
Titulo
Técnico: / 20___
Nome completo Dia Més Ano
| Titulo
Revisor:
Nome Completo (preenchido claramente) Assinatura
/ 20___
Titulo Dia  Més Ano

Formulario 2 - Identificacdo do Técnico Executante.
1.6 Formulario de Desvios e Correcoes:
Tem como objetivo evidenciar Desvios e Corregcdes durante o Servico de Qualificagdo. As resolucoes

tomadas devem estar de comum acordo entre o Técnico Executante e o Representante da Empresa
Contratante.

Sumario dos Desvios
Desvio # Descricao do Desvio Solucao
Executado por: MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA 04 / 10 / 2023
Nome Completo Dia Més Ano
Revisado por: R0
Nome Completo (preenchido claramente) Assinatura Dia Més Ano

Formulario 3 - Desvios e Corregoes.
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1.7 Formulario de Resultado das Verificacoes realizadas:

O objetivo deste formulario é confirmar antes da aprovacao final do Protocolo de Qualificacao que todos
os resultados estdo de acordo com seus respectivos Critérios de Aceitacdo. Na ultima coluna a direita temos

os critérios “Sim” e “Nao” para os resultados alcangados.

. ~ Critério de Alcancou os Critérios
Itens de Verificacao Aceitacgio Sim/Néo
1. Bomba Peristaltica Modelo Tris. Formulério 8 SIM
2. Tubo Pierce com Suporte. Formulario 9 SIM
3. Unidade ()ptica Tipo 11. Formulario 10 SIM
4. Unidade para Formacao de Gradiente Modelg-16§: Formulario 11
5. Detector UA-6. Formulario 12 SIM
6. Coletor de Fracao. Formulario 13 SIM
Comentdarios:
Executado por: MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA 04 / 10 / 2023
Nome Completo Dia Més Ano
Revisado por: R0
Nome Completo (preenchido claramente) Assinatura Dia Més Ano

Formulario 4 - Resultado das Verificacbes Realizadas.
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1.8 Formulario de Aprovacao Final:

Tem como objetivo a confirmacao dos valores encontrados na Qualificacao realizada.

O Equipamento alcanc¢ou os critérios de Qualificaciio e esta Aprovado para SIM
utilizacao? |
Comentarios:
Executado por: MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA 04 / 10 / 2023
Nome Completo Dia Més Ano
Revisado por: R0
Nome Completo (preenchido claramente) Assinatura Dia Més Ano

Formulario 5 - Aprovagao Final.

1.9 Informacodes dos Equipamentos de Teste e Calibracao:

Preencher o Formulario 6 com todos os dados pertinentes aos equipamentos de teste e calibragao
utilizada durante a Qualificagao;

Z o ; ——
Modelo e Fabricante dos Nume}r Rk L Data da Ultima Da,'“. dd
Equipamentos de Teste e Calibraciao NDIOW AL Calibracao I
qup ¢ Certificado AOTAG Calibracio
Comentarios:
Executado por: MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA 04 / 10 / 2023
Nome Completo Dia Més Ano
Revisado por: /R0
Nome Completo (preenchido claramente) Assinatura Dia Més Ano

Formulario 6 - Equipamentos de Teste e Calibragao.
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1.10 Descritivo dos Mdédulos do Sistema:

O objetivo deste item é o reconhecimento dos modulos e seus respectivos nimeros de série (Qquando
disponiveis). O sistema é modular e pode ser montado de acordo com as necessidades do cliente. O Técnico
Executante devera preencher a tabela abaixo:

Item N° Numfero de Nome do Médulo e Descricao Numero de Série
Catalogo

1 68-1610-010 Bomba Peristaltica Modelo Tris. S/N 213F20373
Transporta a solugcdo densa para o
Tubo Pierce.

" e

( o8

2 60-3877-060 Tubo Pierce com Suporte. S/N BR-3343
Acomoda os mais comuns tipos de
tubo de centrifugas. O suporte permite .
que o operador desloque de forma -
ascendente para que possa verificar o
Gradiente e o Material. Isto é feito o
pelo direcionamento da solu¢do densa m
através de um orificio na base inferior R

do tubo. -

3 60-0084-054 Célula de Fluxo para Gradiente de | S/N 0647-030
Densidade.

E montada na parte superior do tubo
Pierce. O sistema é fornecido com
uma célula de fluxo de 5 mm. i
Opcionalmente uma célula de fluxo —
com 2 ou 10 mm pode ser comprada .
pelo usudrio. Caminho Otico 5 mm
4 68-1140-006 Unidade ()ptica Tipo 11. S/N 204F20170
Montada também acima do tubo " -
Pierce. A Unidade Optica pode ser | 1;. l.
configurada para os comprimentos de
onda através da troca dos filtros
fornecidos com o equipamento.

5 62-3877-052 Unidade para Formacio de | S/N

Gradiente Modelo 160. P

Proporciona a criagio de _um Jal
Gradiente extra quande-—fiecessario, A 'S o
através __da—1roca percentual do od | & ]
Solvente A para o Solvente B. )

6 69-2183-016 Detector UA-6.

Detector de leitura da Absor¢cdo de
Energia Ultravioleta da frag@o através
da célula de fluxo. Inclui Registrador
Gréfico.
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7 62-3870-004 Coletor de Fracao Modelo Foxy Jr.
Inclui racks para tubos de vdrios
diadmetros.

Modelo descontinuado.

S/N

8 68-3880-001 Coletor de Fracio Msdelo Retriever
500.
Inclui rackspara tubos de 10 a 16 mm.

S/N

9 68-3870-011 Coletor de Fracao Modelo Foxy R1.
Coleta as fracdes sem a necessidade da
troca dos tubos manualmente. Os
picos sdo coletados em novos tubos
através da absor¢do da energia
Ultravioleta pelo material. O Modelo
Foxy R1 inclui um rack para tubos de
microcentrifuga com volume de 1,5
mL.

S/N213J20374

- u_—

\ A

Comentarios:

Executado por: MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA

Nome Completo

04 / 10 / 2023
Dia Més Ano

Revisado por:

_ [/ 20___

Nome Completo (preenchido claramente)

Assinatura Dia Més Ano

Formulario 7 - Resultado das Verificacdes dos Modulos.
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2. VERIFICACAO E QUALIFICAGAO DOS MODULOS DO SISTEMA

2.1 Verificacao inicial de funcionamento do médulo da Bomba Modelo Tris:

Item Descricao da Operacao Alcancou os
Critérios Sim/Nao
1 Movimentar a chave de ajuste da faixa de velocidade para SIM

X10 e a chave de dire¢ao para o sentido hordrio, variar a
velocidade entre 0 e 100%. O rotor da bomba devera rodar no
sentido horario e aumentar a velocidade de Zero a 7 rpm
quando o ajuste de velocidade for trocado de -2% a 100%.

Manter a posi¢cao da chave de ajuste da velocidade em 100%.

2 Movimentar a chave de ajuste da faixa de velocidade para X1 SIM
e a chave de direcdo para o sentido anti-horario. O rotor da
bomba deverd rodar no sentido anti-hordrio a 1/10 da
velocidade anterior e diminuir a velocidade de maxima para
Zero quando o ajuste de velocidade for trocado de 100% para
—2%.

3 Ajustar os controles da bomba para X10 e 100% de SIM
velocidade, deslizar a chave de ajuste da faixa de velocidade
para a posicdo MAX. Nesta posicao a bomba devera rodar
ligeiramente mais rapida. Retornar a chave a posi¢do anterior
e verificar que a velocidade retorna a diminuir.

2.2 Verificacao mecanica da Bomba Modelo Tris:

Item Descricao da Operacao Alcancou os
Critérios Sim/Nao
1 Verificar o estado dos tubos de Silicone, PTFE e PET para SIM

trincos, entupimentos, desgaste excessivo, alteracao nas cores
e outros itens visiveis. Tempo de uso recomendado pelo
fabricante de 600 horas a X10 e 100% de velocidade.

2 Verificar se existem sinais de vazamento em todas as SIM
conexoes
3 Verificar o estado dos cassetes de suporte dos tubos. Caso SIM

haja necessidade, desmontar o sistema e lavar os suportes de
tubos com uma solugdo fraca de detergente neutro e dgua.
Observar a marcacio “Min Pulse End’’ nos cassetes.

4 Verificar ruido nos roletes e no eixo central do rotor. Caso SIM
haja necessidade efetuar lubrificacdo. Utilizar Oleo a Base de
Fluoro silicone.

5 Limpeza externa da bomba com solugio fraca de detergente SIM
neutro e dgua.
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2.3 Verificacao e Qualificacao do Fluxo da Bomba Tris:

Item

Descricao da Operacao

Alcancou os
Critérios Sim/Nio

1

Com os tubos instalados, ligar a bomba e ajustar para 100%
e X10 a velocidade na correta dire¢do de fluxo por no minimo
15 min.

SIM

Observar a marcagao “Min Pulse End” nos finais dos
cassetes. Para evitar pulsacdes quando a bomba estd
“transportando” o liquido a marcagao devera estar no final do
tubo ou na entrada caso a bomba esteja sendo utilizada para
“retirar” o liquido do sistema.

SIM

Verificar o estado dos cassetes de suporte dos tubos. Caso
haja necessidade, desmontar o sistema e lavar os suportes de
tubos com uma solugdo fraca de detergente neutro e dgua.
Observar a marcacdo “Min Pulse End’’ nos cassetes.

SIM

Para tubo de 1/16” Silicone ou Viton.

Ajustar Bomba para 100% @ Escala de 1X e medir o Fluxo.
Fluxo Teodrico: 0,25 mL/min.

Fluxo Medido:0,26 mL/min.

Variacdo: + 2%

SIM

Para tubo de 1/16” Silicone ou Viton.

Ajustar Bomba para 100% @ Escala de 10X e medir o Fluxo.
Fluxo Tedrico: 2,5 mL/min.

Fluxo Medido: 2,7 mL/min.

Variacdo: = 2%

SIM

Para tubo de 1/8” Silicone ou Viton.

Ajustar Bomba para 100% @ Escala de 1X e medir o Fluxo.
Fluxo Teorico: 0,84 mL/min.

Fluxo Medido: mL/min.

Variacdo: + 2%

| Variacdo: + 2%

Para tubo de 1/8” Silicone ou-Viton.

Ajustar Bomba para100% @ Escala de 10X e medir o Fluxo.
Fluxo Tedrico: 8,34 mL/min.

Elaxo Medido: mL/min.

Formulario 8 - Resultado das Verificagbes Bomba Tris.

2.4 Verificacao e Qualificacao do Modulo do Tubo Pierce:

Item Descricao da Operacao Alcancou os
Critérios Sim/Nao

1 Verificar o estado dos tubos de Silicone, PTFE e PET para SIM
trincos, entupimentos, desgaste excessivo, alteracdo nas cores
e outros itens visiveis. Tempo de uso recomendado pelo
fabricante de 600 horas a X10 e 100% de velocidade.

2 Verificar se existem sinais de vazamento em todas as SIM
conexoes.
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3 Verificar se existem restos ou depésitos de sacarose ou sais SIM
cristalizados depositados nas conexdes e nas roscas do
sistema Pierce.
Caso existam efetuar limpeza com 4dgua morna ou solugao
bem dissolvida de detergente neutro e dgua.

4 Verificar visivelmente se existem entupimentos na agulha de SIM
perfuragdo na parte inferior do tubo de centrifuga.
Caso haja entupimento efetuar o procedimento de limpeza
descrito abaixo.

5 Caso a Solucdo Densa € introduzida pela parte superior SIM
verificar possiveis vazamentos € entupimentos.

6 Verificar o estado do “Collar” e do Anel que prende o tubo da SIM
centrifuga ao sistema. Verificar possiveis vazamentos.
Verificar se o cliente quer trocar estes elementos por novos.
Efetuar a troca (se aprovado e necessario).

7 Verificar a célula do sistema de leitura de Absorbancia que SIM
estd instalada acima do tubo Pierce. Verificar para
vazamentos, pontos de cristalizacdo, trinco nas lentes e bolhas
internas.

8 Anotar o caminho 6ptico da célula em uso. Padrdao: 5 mm e SIM
Opcionais: 2 e 10mm.
Caminho 6ptico: 5 mm

9 Efetuar a limpeza da célula (se aprovado e necessario). SIM

10 Efetuar limpeza externa. SIM

Formulario 9 - Resultado das Verificagdes Tubo Pierce.

2.5 Verificacdo e Qualificacdo do Médulo da Unidade Optica:

Item

Descricao da Operacao

Alcangou os
Critérios Sim/Nao

1

Com a unidade 6ptica ligada, gire o botdo de controle de
Ajuste de Linha de Base (BASELINE ADJUST) e verifique
que a pena do Detector UA 6 se movimente.

SIM

Verificar o estado dos tubos de Silicone, PTFE e PET para
trincos, entupimentos, desgaste excessivo, alteracao nas cores
e outros itens visiveis.

SIM

Verificar se existem sinais de vazamento em todas as
conexoes.

SIM

Verificar se existem restos ou depdsitos de sacarose ou sais
cristalizados depositados nas conexdes e na parte externa das
janelas das Células de Leitura A (célula acima do Tubo
Pierce) e de Referéncia B (Instalada no lado direito da unidade
Optica tipo 11).

Caso existam efetuar limpeza com 4dgua morna ou solugao
bem dissolvida de detergente neutro e dgua.

SIM

Verificar o estado do filtro interno da Célula A.
Anotar o valor em nandmetros do Filtro A: 254 nm

SIM

Verificar o estado do filtro interno da Célula B.

SIM
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Anotar o valor em nandmetros do Filtro B: 254 nm

7 Verificar o estado do refletor da fonte [source screen], SIM
principalmente para pequenas rachaduras ou escamas.
8 Verificar o estado da Lampada de Mercurio. SIM

Caso esteja com baixa emiss@o de energia a lampada deverd
ser substituida.
Verificar com cliente a aprovacao da troca.

9 Efetuar limpeza externa. SIM

Formulario 10 - Resultado das Verificagdes Unidade Optica.

2.6 Verificacao e Qualificacao do Modulo de Formacao de Gradiente Modelo 160:

Item Descricao da Operacao Alcancou os
Critérios Sim/Nao

1 Verificar o estado dos tubos de Silicone, PTFE e PET para
trincos, entupimentos, desgaste excessivo, alteracdo nas cores
€ outros itens visiveis.

2 Verificar se existem sinais de vazamento em todas as
conexoes, mixer e na valvula de formacao de gradiente.
3 Verificar se existem restos ou depdsitos de sacarose-Ou sais

cristalizados depositados nas conexdes e nas-Toscas do
sistema. Caso existam efetuar limpeza com_4gua morna ou
solucdo bem dissolvida de detergente neutr0 e dgua.

4 Verificar que a indicacdo “Min Puls€ End” do cassete da
bomba tris esteja montado na direg@o do Mixer. Isto minimiza
a consisténcia e linearidade do-Gradiente.

5 Verificar se existe formag&0 de bolhas nas linhas de liquidos.
Caso haja indicios ogrientar o cliente para degaseificar os
liquidos para evitariinterferéncias nos detectores.

6 Verificar o apefto das conexdes. O ideal € a for¢a do aperto
manual.

7 Efetuai“a verificacdo da proporcao do gradiente.

8 Vefificar o estado dos conectores e cabos relacionados.
Efetuar limpeza em caso de mau contato e reapertar as
conexoes.

9 Efetuar limpeza externa.

Formulario 11 - Resultado das Verificagbes Modulo de Gradiente Modelo 160.

2.7 Verificacao e Qualificacao do Moédulo Detector Modelo UA-6:

Item Descricao da Operacao Alcancou os
Critérios Sim/Nao

1 Verificar o estado dos conectores e cabos relacionados na SIM
parte traseira do UA-6. Efetuar limpeza em caso de mau
contato.

2 Ligar o Detector (Tipo 11). O indicador luminoso tipo LED SIM
acendera cor Vermelha pelos primeiros 10 minutos de
operacdo. Apos os 10 minutos o LED ird para a cor Verde
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indicando que o ajuste da corrente da lampada estd correto e
0 equipamento pronto para ser utilizado.

3 Verificar se existem sinais de algum vazamento de liquido SIM
que tenha vazado e “pingado” sobre o detector UA-6.

4 Verificar o estado da pena de traco do registrador interno. SIM
Caso ndo esteja tracando a linha corretamente verificar a troca
com o cliente.

5 Verificar que o papel milimetrado do registrador esta girando SIM
sem nenhum travamento.

6 Apertar o botdo frontal AUTO BASELINE e verifique que a SIM
pena ird voltar para o valor de 0 (zero) AU (Unidades de
Absorbancia) no registrador.

7 Verificar o estado dos botdes (knobs) e das escritas das SIM
escalas no painel frontal.

8 Efetuar o ajuste da linha de base de Absorbancia. SIM

9 Efetuar o teste de funcionamento da funcdo NOISE FILTER SIM
[Filtro de Ruido].

10 Efetuar a verificacdo da Linearidade. SIM

11 Efetuar limpeza externa. SIM

Formuléario 12 - Resultado das Verificagbes Detector M6dulo UA-6.

2.8 Verificacao e Qualificacao do Modulo Coletor de Fracao:

Item Descricao da Operacao Alcancou os
Critérios Sim/Nao
1 Verificar o estado dos conectores e cabos relacionados ao SIM
Coletor de Fracdo. Efetuar limpeza em caso de mau contato e
reapertar as conexoes.
2 Verificar o estado dos tubos de Silicone, PTFE e PET para SIM
trincos, entupimentos, desgaste excessivo, alteracao nas cores
e outros itens visiveis.
3 Verificar o estado dos racks em uso e limpar. SIM
4 Verificar o estado da bandeja de gotejamento [Drip Tray] e SIM
limpar.
5 Verificar o estado da correia de transporte do braco. SIM
6 Verificar ruidos e se necessario efetuar lubrificagdo. SIM
7 Verificar o estado do(s) motor(es) SIM
8 Verificar movimento livre do braco. SIM
9 Verificar o estado do visor de cristal liquido. SIM
10 Verificar o estado do teclado. SIM
11 Efetuar limpeza do caminho dos fluidos. SIM
12 Limpar o sistema de Gotejamento [Drop Former]| e Contador SIM
de Gotas [Drop Counter]
13 Efetuar limpeza externa completa. SIM

Formulario 13 - Resultado da Verificacao do Coletor de Fracdes.

QPack Solucoes Analiticas Ltda.

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP: 13347-630

Site: www.gpack.com.br - Fone: 55 (19) 2660-1110
E-mail: gpack@qgpack.com.br




QPack Certificado de Qualificacdo

Certificado N°:  443/23 Pagina: 14de 27
Documento: POQ.ISCO.01 Revisao: 01
Comentarios: /
—————
—————

e
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04 / 10 / 2023

Nome Completo Dia Més Ano
Revisado por: /___120
Nome Completo (preenchido claramente) Assinatura Dia Més Ano

3. ANEXOS

O objetivo dos anexos é uma rapida visualizacao para facilitar alguns procedimentos basicos quando

necessarios:

Anexo 1 - Médulo Bomba Tris - Identificacao das funcées basicas da Bomba Tris:

—@)
O)
Item
Nimero | Controle ou Conector Descricao Funcio
% CONTROL Determina a velocidade da bomba entre 0
1 [PORCEN-TAGEM DE | Potenciémetro € 100% nas faixas de X1 ou X10.
CONTROLE]
Faixa de Ajuste de | Chave Deslizante de | Ajusta em X1 ou X10 a faixa de velocidade
2 Velocidade X1 / X10 /| Trés Posicoes. e momentaneamente a velocidade MAX.
MAX
Chave Deslizante de | Determina o sentido de giro da bomba ou
3 D STOP C Trés Posicoes. sua parada (posicio STOP).
4 SIGNAL [SINAL] Conector Padrao DIN | Vide Manual.
de oito pinos.
5 POWER B Plug de Trés Pinos Alimentacio externa para bomba (14
[ALIMENTACAO] Vac).
6 Sem Identificacio Aterramento [Ground] | Usado para} efetuar o aterramento de sinal
entre os modulos.
EXT. /INT. Chave Deslizante de 2 | Seleciona controle de velocidade interno
7 [EXTERNO / | posicoes ( em baixo da | ou externo.
INTERNO] bomba)
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Anexo 2 - Médulo do Tubo Pierce:
A. Verificacao de Vazamento e Limpeza da Célula de Fluxo:

1. Caso haja bolhas aderidas na célula de fluxo, a causa mais provavel é que a célula esteja “suja”.
Limpar a célula de fluxo passando uma solucéo leve de detergente e posteriormente agua.

2. Se a célula estiver sendo utilizada com uma solu¢@o de sacarose pode ser necessaria uma rinsagem
com alcool apés a lavagem ou utilizar um detergente alcalino antes da ultima rinsagem com agua.

3. Se necessario, a janela de silica da célula de fluxo devera ser desmontada. Com cuidado,
desparafusar a porca da janela, retirar a fenda e o anel de vedacéo.

4. Retirar e limpar a janela de silica.
5. Efetuar o mesmo processo para a outra janela de silica.

6. Verifiqgue o estado dos anéis de vedagao para que nao ocorram vazamentos. Caso ja existam
vazamento efetuar a troca dos anéis de vedagao por novos.

7. Verificar com o cliente se existe anéis de vedagao no kit de pegas sobressalentes.
8. Verificar que todas as partes estejam montadas corretamente.
9. Ao remontar a célula de fluxo invertendo o processo acima, Nao forgar com um sobre aperto a porca

da janela. Evitar que o anel de retengéo saia de sua posicao evitando corte e vazamento e a quebra da
Janela de Silica.

Porca da ) Corpo Principal
Janela Anel de Vedagio ¥ P2
Chave L
Abertura (In.Luz Janela
Dentro da Celula
ce fluxo I
e I
& E &
‘ Posiciao
Vertical

Fenda no Plano Horizontal

Figura 1 - Desenho das partes da janela do Detector.
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(_%;.___.J Porca de Conexao
1

& _— Anilha

i
i_[lr..-— Conector de Ligacao

Célula de Fluxe ou Suporte

o
1
[
%i’,}’/ Superior Universal
" \L )
%ﬂ“_‘;} N

- Conector Par Tfll)ulan;iio ‘L Célula de Fluxo
P . [Uso com Opcional de i
] Entrada Superior]

Cone de Entrada
—~——dla Celula de Fluxo

— Collar

—— Anel de Vedacio

Porca de Retengio

Encaixe

f Tubo Centrifuga

-/E:I:?—" — Porca de Retencio
f%ﬁ%}_ do Collar
L

Figura 2 - Descritivo de Montagem. Figura 3 - Corte descritivo do Collar e Anel.
B. Descritivo do Kit de Collar e Septum (PDU) para Tubo Pierce:

Para que o tubo da centrifuga nao apresente vazamentos, se necessario, o conjunto de vedagoes:
Collar e Anel devem ser trocados por novos.

1. Utilizar o kit de Collar e Septum (P/N 68-0643-266). Verificar o didmetro externo do tubo de
centrifuga e corte com um estilete a peca necessaria.

2. Efetuar a desmontagem retirando a Porca de Retencao e retirando as pecas que serao trocadas.

3. Efetue a remontagem e durante o teste de funcionamento do sistema verifique que nao haja
vazamentos.

C. Limpeza das Agulhas do Tubo Pierce:

Eventualmente existe a secura da sacarose e a formacao de sais que podem criar obstrugbes ou
mesmo bloquear o sistema do Tubo Pierce. A limpeza da parte inferior da agulha sera necessaria. O seguinte
procedimento ira auxiliar o técnico neste trabalho.

1. Remover o Tubo Pierce soltando manualmente os parafusos que prendem a parte inferior;

2. Retirar a montagem totalmente e puxar a base do suporte. Segurar a base inferior com uma das
maos, conforme a imagem abaixo e utilizar uma chave de boca para retirar a conexao tipo “Luer-Lok”
girando a conexao no sentido anti-horario.
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3. Apos as conexdes estiverem soltas e removidas, a montagem do tubo Pierce deverd ser como a

figura abaixo:
el - . 0 -

4. Segurar a montagem da agulha com uma mao e com uma chave de fixa desparafuse a conexao tipo
“Luer-Lok”, como na figura abaixo.

5. Limpar todas as pecas individualmente em banho de ultrassom com 4gua quente ou com uma
solugéo fraca de detergente.

6. Verificar se os dois furos na base apresentam entupimento. Isto pode ocorrer por sacarose seca,
solugéo salina ou com pequenos pedacos vindos do tubo de centrifuga. Utilizar um fio com diametro
proximo aos furos e cuidadosamente desentupir, caso necessario faga este procedimento em um
recipiente com agua quente.

7. Verificar o estado da Agulha (P/N 69-0643-164), ap6s longo tempo de uso ela pode apresentar
dobras na ponta e perder seu poder de perfurar o tubo de centrifuga.

8. Efetuar a remontagem da agulha e do tubo Pierce revertendo o processo acima descrito.

Anexo 3 - Médulo Detector UV Modelo Type 11:

A. Identificacao das funcoes basicas do Médulo Detector UV Modelo Type 11:
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4
o O
Item Controle ou Conector Descricao Funcao
Numero
1 Cabo de Conexao ao Detector Seis pares individualmente | Prové a conexao do sistema de
blindados (Shielded) com | controle com a interface do
um conector de 24 pinos. detector de absorbancia.

2 BASELINE ADJUST: MIN | Controle Rotativo Movimenta a abertura da
OPEN - MAX OPEN fenda de menor para maior
AJUSTE DA LINHA DE BASE: abertura no caminho o6ptico
MINIMA ABERTURA - para a leitura do processo de
MAXIMA ABERTURA. calibracdo do zero.

3 COLDROOM HEATER — | Chave de pressio com | Liga ou desliga uma tensao de
ON/OFF retencao [Liga — Desliga]. | aproximadamente 13 Vdc
[AQUECIMENTO PARA SALA para a lampada UV e para os
FRIA - LIGA/DESLIGA] aquecedores de sala fria.

4 SOURCE SCREEN HOLDER Segura a Tela de Fonte
[SUPORTE DA TELA DE [Source Screen] na posicao.
FONTE]

5 SECTION CLAMP Travas Trava os lados da Unidade
[TRAVA DA SESSAO] Optica.

B. Procedimentos para Limpeza e Ajustes do Médulo Detector UV Modelo Type 11:

B.1. Procedimento para troca da Lampada:

1. Utilizar a figura abaixo como referéncia;

2. Posicionar a unidade éptica para que as travas plasticas sejam facilmente manuseadas. Se
necessario retirar do Suporte para melhor manuseio; destravar as duas travas plasticas e abrir a

unidade éptica para que fique totalmente aberta;

3. Retirar as células instaladas. Prestar atengao para a Célula de Leitura A [esquerda] e a Célula de

Referéncia B [direita], guardar em lugar seguro até sua utilizacao;

a

QPack Solucoes Analiticas Ltda.
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP: 13347-630
Site: www.gpack.com.br - Fone: 55 (19) 2660-1110
E-mail: gpack@qgpack.com.br



QPack Certificado de Qualificacdo

Certificado N°:  443/23 Pagina: 19de 27
Documento: POQ.ISCO.01 Revisao: 01

4. Remover a “Tela Fonte” [Source Screen];

3

< T

A Utilizar oculos de lente de vidro para evitar a exposicdo aos raios UV da ldampada, lentes de vidro sdo
suficientes para proteger e filtrar os raios UV. Evite olhar diretamente para a lampada sem protegao.

5. Remover os quatro parafusos que seguram a sub-montagem da chapa central superior. Retirar
com cuidado a chapa central superior e colocar em local seguro;

6. Remover os dois parafusos inferiores que seguram a tampa inferior ao suporte dobrado, retirar
com cuidado e colocar em local seguro;

7. Remover a lampada defeituosa;

A Nado toque a superficie interna dos refletores com os dedos sem protecdo. Os depdositos de éleo da pele
irdo depositar na superficie especial de reflexdo UV, resultando em permanente danos a superficie ou
atenuacao da lampada UV. Verificar as superficies internas dos refletores, se estiverem “‘sujos” deverdo ser
trocados por novos.

ANdo manuseie a nova lampada UV sem protegcdo. Os depdsitos de éleo da pele irdo depositar na
superficie da lampada UV. Resultando na permanente atenuacdo da energia da laimpada UV. Se necessdrio,
limpar o bulbo com Hexano, posteriormente com Metanol P.A. ou equivalente.

8. Cuidadosamente instale a nova lampada UV;
9. Conectar a unidade éptica do detector de absorbancia e ligar a unidade (ON);

10. Se necessario, afrouxar os parafusos que seguram o soquete da lampada e girar até que o ponto
de maxima intensidade de brilho da lampada esteja na posicao superior. Apertar os parafusos e
desligar a unidade optica;

11. Reposicionar a sub-montagem da chapa central superior. O(s) Refletor(es) devem ter a mesma
distancia de cada lado da lampada e a fenda no centro da sub-montagem da chapa central
superior. No final da montagem a separagéo entre os dois refletores aproximadamente em 0,5
cm e que nao estejam tocando a lampada em nenhum ponto.

12. Instalar e apertar os parafusos;
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13. Se necessario, afrouxar os dois parafusos que prendem o soquete da lampada UV e o suporte
dobrado, movimentar a montagem do soquete da lampada e o suporte dobrado para obter uma
equalizacao da claridade entre a lampada UV e a superficie dos Refletores;

14. Instalar a “Tela Fonte” [Source Screen] de 254 nm. Segurar a célula de fluxo na posicao e ligar a
unidade 6ptica (ON). Visualizar através da célula de fluxo e da abertura do refletor. Centralizar a
lampada até que faixa entre o azul e o vermelho ilumine a célula e a area central do caminho
otico;

15. Se necessario, os parafusos ajuste os parafusos da posigéo da lampada UV, garantindo que o
ponto de maior brilho (Spot) ainda esta diretamente para cima. A lampada UV n&o devera tocar
nenhuma superficie dos refletores ou a “Tela Fonte” [Source Screen];

16. Apertar os dois parafusos de fixacdo, e se necessario, os parafusos de ajuste. Verificar que a
centralizagdo da faixa entre o azul e o vermelho ainda ilumine através da célula e a area central
do caminho ético da célula;

17. Desligue a unidade 6ptica (OFF);

18. Se necessario, soltar os dois parafusos de ajuste da fotocélula e ajuste a regulagem da fotocélula
para que o ponto de maior intensidade de claridade esteja entre 1/16 e 1/8 de polegada proxima
entre a regulagem da fotocélula e a superficie do vidro da lampada UV;

19. Olhar através das células de fluxo e verificar que a faixa entre o azul e o vermelho ilumine a area
central. Se néo, retorne ao passo 10 acima.

B.2. Procedimento para a retirada dos filtros das fotocélulas para verificacao:

1. Posicionar a unidade éptica para que as travas plasticas sejam facilmente manuseadas. Se
necessario retirar do Suporte para melhor manuseio; destravar as duas travas plasticas e abrir a
unidade éptica para que fique totalmente aberta;

2. Retirar as células instaladas. Prestar atengao para a Célula de Leitura A [esquerda] e a Célula de
Referéncia B [direita], guardar em lugar seguro até sua utilizagao;

3. Remover a “Tela Fonte” [Source Screen];

A Utilizar oculos de lente de vidro para evitar a exposicdo aos raios UV da ldampada, lentes de vidro sdo
suficientes para proteger e filtrar os raios UV. Evite olhar diretamente para a lampada sem protegao.
4. Com os compartimentos abertos, identifique os filtros e com extremo cuidado, puxar o filtro girando
para retirar. Verifique o filtro e reinstalar;
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5. Efetuar o mesmo procedimento para o outro filtro;

6. Instalar as células de fluxo e fechar os compartimentos com a trava.

B.3. Procedimento para troca da Montagem da Chapa de Regulagem das Fotocélulas:

1.

9.

Posicionar a unidade éptica para que as travas plasticas sejam facilmente manuseadas, destravar
as duas travas plasticas e abrir a unidade éptica para que fique totalmente aberta;

Remover a “Tela Fonte” [Source Screen];

Remover os quatro parafusos que seguram a sub-montagem da chapa central superior; Retirar
com cuidado a chapa central superior e colocar em local seguro. Remover os dois parafusos
inferiores que seguram a tampa inferior ao suporte dobrado, retirar com cuidado e colocar em
local seguro;

Usar um ferro de solda de baixa poténcia, desconectar os dois fios da montagem da regulagem
da fotocélula;

Retirar a montagem da regulagem da fotocélula defeituosa da montagem;

Efetuar a troca por uma regulagem de fotocélula nova montagem, usar um ferro de solda de baixa
poténcia soldar os dois fios da montagem da regulagem da fotocélula;

Se necessario, soltar os dois parafusos de ajuste da fotocélula e ajuste o suporte da regulagem
da fotocélula para obter uma distancia de 1/16 ou 1/8 de polegada préxima entre a regulagem da
fotocélula e a superficie do vidro da lampada UV;

Reposicionar a sub-montagem da chapa central superior. O(s) Refletor(es) devem ter a mesma
distancia de cada lado da lampada e a fenda no centro da sub-montagem da chapa central
superior. No final da montagem a separacéo entre os dois refletores aproximadamente em 0,5
cm e que nao estejam tocando a lampada em nenhum ponto;

Instalar e apertar os parafusos;

10. Reinstalar a “Tela Fonte” [Source Screen].
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Montagern
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N

Z L "SourceScreen”
/\ E/ ™~
7 &
(A S L = Parafusos de
Parafuso do ! Montagem
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! / - 1
. ~
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N> I
) | )
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S y
suporte ) # | parafuso de Ajuste para
e Regulagem da Fotocélula
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ﬁ/ 7™ Regulagem da
Fotocélula
?‘\ _‘5{( / 2 T Limpada
4P ;’“ (/ / — |
J]\ / f S |~~~ Montagem da Chapa
7 /5} ~l A de regulagem das
/ S > © Fotocélulas
SII|10IIB | MOIII1§JBIII ) \\\ %
| doFinro | .
dofitro | / = @ -
Fotocétula / -
1l paramisos de

Parafuso de Ajuste Montagem
Detector de Ultravioleta Modelo Tipo 11
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Anexo 4 - Médulo Detector UA-6:
A. Identificacao das funcoes basicas do Detector Modelo UA-6:
@ ® @
l.l"'ﬁ-;gl_‘l-_lhfirf)h PR TR R OPERATE 0515 50 -
H‘ 0 e @
j__' _ | wose AR )
STAMDBY .~ o1 2/
| I
L - o5 —
: : H M;-JTUZEL" /-é‘\-l
= : o+ Q) o - .:\’EE.
B ol v )
Q=0 —o
Item Niimero Cont.role~0u Descricao Funcao
Indicacao
Chave de STANDBY/ | Chave seletora de Duas | Em OPERATE aplica tensio no
1 OPERATE Posicoes equipamento;
[EM REPOUSO / Em SATNDBY aplica tensio somente
OPERACAOQ] nas resisténcias de aquecimento.
RECORDER Registrador de Papel | Traca em papel milimetrado para
[REGISTRADOR] Continuo Indicar e Registrar o valor médio da
2 Absorbancia medida entre o caminho
optico das células de leitura e referencia
da Unidade Optica.
PEAK SEPARATOR Chave Seletora Rotativa Liga a opcdo de separacio de picos,
3 [SEPARACAO DE otimiza automaticamente a separac¢io
PICOS] pela largura dos picos por minutos
CHART SPEED | Chave Seletora Rotativa Liga ou desliga o acionamento do papel
(CM/HR) do registrador.
4 [VELOCIDADE DO Seleciona a faixa de velocidade do papel
PAPEL DO entre 0,3 e 300 cm/hr.
REGISTRADOR -
CM/HR]
PEAK SLOPE LED Indicacio por LED Iluminado em Cor Verde significa
5 [LED DE MUDANCA deteccio da inclinacdo  positiva.
DE INCLINACAO DE Iluminado em Cor Vermelha significa
PICO] detecciio de inclinaciio negativa.
AUTO BASELINE Chave de contato | Usado para ativar o circuito de linha de
6 momentineo base. Gera um rapido ajuste grosso da
linha de base.
SENSITIVITY Chave Seletora Rotativa Usada para estabelecer o fundo de
[SENSIBILIDADE] escala da faixa de Absorbancia. Ajusta
a lampada e a éptica: Esta posicao
anula a funcdo AUTO BASELINE e
gera uma voltagem igual para as
7 unidades de fotocélulas. Neste
momento, a unidade optica pode ser
balanceada. Estd funcdo também
inicializa o ajuste do circuito de
corrente da lampada no Modelo Tipo
11.
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RECORDER OFFSET | Chave de Controle | Usado para o ajuste fino da linha de
8 [COMPENSACAO DO | Rotativa base (zero).
REGISTRADOR]
NOISE FILTER | Chave Seletora de Trés | Reduz o ruido da linha de base
[FILTTRO DE | Posicoes utilizando um filtro ativo Tipo Bessel.
9 RUIDO] As posicoes de 0,5; 1,5 e 5,0 indicam a
resposta tedrica aproximada de tempo
em segundos da defleccio de saida do
fundo de escala para 10 e 90 porcento.
LED Standby - Operate | Indicacido por LED Indicacido que a unidade esta ligada e
operacional.
VERMELHO: No modelo Tipo 11
significa o estado de pré-aquecimento.
10 Se apos o periodo de pré-aquecimento
(~10 minutos) indica que a lampada
devera ser reajustada [reset].
VERDE: No modelo Tipo 11 a corrente
esta correta e pronta para operacio.

B. Ajuste da Linha de Base do Médulo Detector UA-6:

Para o ajuste da linha de base quando do inicio de operagao, ajuste o UA-6, conforme o procedimento

abaixo:

1.

2.

0.5

HISE 7

W"\-v

1|.._,_---'—-h.#""----._._..lr

P E

i |

'q____-—l—'_-"'-u"'_'_‘—i-___.-‘
2.5
RISE TIME

Posicionar a chave PEAK SEPARATOR em OFF;

Posicionar a chave seletora CHART SPEED em OFF;

- —J
5.0
RISE TIME

Posicionar a chave STANDBY/OPERATE em OPERATE;

Permitir um minimo de 15 minutos de pré-aquecimento para a estabilizacao da corrente lampada;

Ajustar o Detector UA-6 para “SET LAMP & OPTICS”;

Ajustar a chave de controle BASELINE ADJUST para a posicao MAX;

Ajustar a chave de controle BASELINE ADJUST na Unidade Optica até que a pena do registrador

fica préxima do Zero;

Se o resultado do passo anterior n&o foi obtido, ajustar a chave de controle BASELINE ADJUST
na Unidade Optica para maxima abertura; mover a chave de sensibilidade desligada (OFF) do

“SET LAMP & OPTICS” para a faixa de absorbancia escolhida;
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9. Alinhar com o controle RECORDER OFFSET para a posicao desejada. Ativar a fungdo AUTO

BASELINE. A pena registradora devera movimentar-se automaticamente até o meio da escala;

10. O ajuste da linha de base pode ser a esquerda do meio da escala ou em qualquer posicao

escolhida utilizando o controle “offset” do registrador do Detector UA-6. O posicionamento da linha
de base ndo altera a precisédo da leitura.

C. Verificacao Eletronica do Filtro de Ruido [Noise Filter]:

1.

6.

7.

O Detector UA-6 inclui em seu projeto um filtro de ruido com o aumento do tempo [RISE TIME]
com ajustes de 0,5, 1,5 e 5,0 segundos. Este ajuste é a resposta da velocidade de medida definida
como o tempo necessario para a deflexdo da pena na faixa de 10 a 90%;

O filtro pode ser usado para reduzir o nivel de ruido no traco do registrador;

Esta fungéo € extremamente util para reduzir ou mesmo eliminar o ruido causado pelo fluxo
pulsante da bomba peristéltica ou por ruidos causados pelos solventes. O filtro de ruido reduz em
até 0,002 AUFS (Unidades de Absorbancia no Fundo de Escala);

Efetuar o ajuste da linha de base conforme o procedimento acima;

Acione a chave frontal RISE TIME para as trés posicées de tempo e aguarde que o registrador
registre pelo menos 5 minutos de corrida;

Verifique o efeito na linha de base conforme a figura abaixo;

Retorne a chave RISE TIME para a posigao original usada pelo cliente.

Anexo 5 - Coletor de Fracées:

Limpeza do Sistema de Gotejamento [Drop Former] e Contador de Gotas [Drop Counter]:

A. Modelo Foxy Jr:

O conjunto do contador de gotas é um cilindro de vidro encaixado na entrada do sistema de contagem
de gotas com a fungéo de proteger o fotosensor contra transbordamento. Para que a operacao do Foxy Jr.
seja confiavel no Modo de Contagem de Gotas. Este conjunto deve ser removido e limpo periodicamente.
Nenhuma ferramenta especial é necessaria para este procedimento:

A.1 Para remover o sistema de gotejamento:

1.

Usando a tecla “Advance” do teclado, posicione o contador de gotas na posi¢ao final frontal do
braco;

Colocar o contador de gotas sobre o tubo na posigao #1;

Com extremo cuidado remova o sistema de gotejamento. Puxar o sistema de gotejamento
diretamente para cima. Retirar o sistema de gotejamento do conjunto do contador de gotas
enquanto segura o brago e o conjunto do contador de gotas com a outra mao. Girar o sistema de
gotejamento com cuidado facilita a retirada;
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4. Lavar o sistema com um detergente neutro suave ou solvente para remover qualquer traco do
solvente em uso ou de contaminantes. Seque o sistema completamente. Apos a limpeza evite
tocar no sistema.

A.2 Para instalar o sistema de gotejamento:

1. Para instalar o sistema de gotejamento, alinhar o sistema com a montagem do conjunto do
contador de gotas e pressionar gentilmente o sistema de gotejamento dentro do conjunto do
contador de gotas;

2. Segurar firmemente o conjunto do contador de gotas e gentilmente pressione o sistema de
gotejamento na sua posi¢cao;

3. Girar o sistema de gotejamento com cuidado facilita a instalagao.

do Contador de Gotas

Sistema de Gotejamento -% Conjunto do Suporte
i

B. Modelo Retriever 500:

O Procedimento € equivalente ao do item anterior, mudando somente a forma de montagem e
dimensoes fisicas.

]
Sistema de
ey - Gotejamento
— Detector Elétrico de
| -‘/ £ £s
| Contador Contagem de Gotas
— {le Gotas
L
f/_é)\
Sy J
AR -~
I;’;i_ @ ﬁx._',—"f

Parafuso de Fixacao _DL -
na haste de Suporte

Haste
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C. Modelo Foxy R1:

O contador de gotas € um sistema com um fotosensor instalado na saida de uma valvula de desvio

com fluxo padronizado. Este dispositivo usa uma luva de vidro para a protecao dos componentes eletrénicos.
Se o desempenho do contador de gotas decair, a luva de vidro deve ser limpa.

A\
A\

C.1 Limpeza da luva de vidro do Contador de Gotas:
1. Colocar o Coletor de Fra¢do no Modo “Standby” e remover a cabo de forga principal;
2. Remover os racks do coletor;

3. Cuidadosamente desrosquear o0 anel de retencao preto localizado abaixo da valvula de desvio. A
luva de vidro esta instalada dentro do anel de retencéo;

4. Limpar a luva de vidro com uma mistura de agua destilada e um detergente neutro bem diluido.
Usar Alcool Isopropilico para manchas mais dificeis. Alternativamente, o tubo pode ser pode ser
colocado em um banho de ultrasom;

5. Colocar a luva de vidro limpa novamente no anel de vedacao e rosquear o anel preto dentro da
véalvula de desvio;

6. Recolocar os racks em seus devidos lugares, conectar o cabo de forga e retornar o coletor de
fracao em operacao.

Use extremo cuidado para evitar riscos ou qualquer tipo de dano ao vidro.

Operar o Coletor de Fracao sem a luva de vidro pode causar danos irrepardveis aos componentes

eletronicos dentro da montagem da vdlvula de desvio. Nunca opere o Coletor de Fracdo sem a luva de vidro.

Montagem da Vahula
- de Desvio e
Contadorde Gotas

[:] Luva de Vidro
@ Anel de Retengio

QPack Solucoes Analiticas Ltda.
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP: 13347-630
Site: www.gpack.com.br - Fone: 55 (19) 2660-1110
E-mail: gpack@qgpack.com.br



QPack Certificado de Qualificacdo

Certificado N°:  443/23 Pagina: 27 de 27
Documento: POQ.ISCO.01 Revisao: 01

Executor / Técnico Responsavel

Empresa:

QPACK SOLUCOES ANALITICAS LTDA. |Data: 04/10/2023

Nome:

MICHAEL FERNANDO CARELI DA SILVA

Departamento:

SUPORTE TECNICO

Funcéo:

ENGENHEIRO DE MANUTENGAO

Lista de Assinaturas de Aprovacao

Revisor

Empresa:

Nome:

Departamento:

Fungéo:

Assinatura:

Responsavel (Cliente)

Empresa:

Data:

Nome:

Departamento

Fungéo:

Assinatura:

QPack Solucoes Analiticas Ltda.

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP: 13347-630

Site: www.gpack.com.br - Fone: 55 (19) 2660-1110
E-mail: gpack@qgpack.com.br




